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— Kierrejyrsimet viisteella tai iman sl \/aE\EN nintaan
— Yleiskayttoiset kierrejyrsimet o ARHAAS

— Poraavat kierrejyrsimet
— Mikro-kierrejyrsimet
— Kierrejyrsimet karkaistuille teraksille

Kovametalliset kierrejyrsimet
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Mita etuja on kierteen jyrsinnalla verrattuna
leikkaaviin tai muovaaviin Kierretappeinhin 7

2

useat materiaalit voidaan tydstaa yhdella tydkalulla ( alumiiniteras,
valurauta, RST, titaani, Inconel, maks. kovuus HRC 65 jne. )

eri halkaisijat ja toleranssit mahdollisia yhdella tyokalulla
(esim. 6h+0,1, 7G EG jne. )

yksi tyokalu 1&pi- ja pohjareille kuten myos
oikea- ja vasenkatisille kierteille

kierteen syvyys pohjaan saakka mahdollista ( 0,5xP )
el aksiaalista poikkileikkausta

tydkalupaikkojen séastd ( malli TMC, malli DTMC )

el lastuongelmia lynhyen lastun muodostuksen ansiosta

kustannussaastd saman nousun ja suuremman koon yhteydessa
(malli TMU )

lyhyt tydstdaika johtuen suuresta leikkuunopeudesta
ja syottdarvosta

hyva kayttoluotettavuus jopa tydkalun rikkoutuessa,
koska kierrejyrsin voidaan poistaa kokonaisuudessaan
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tyOkappaleesta ja koneesta

hyva taloudellisuus johtuen Guhring'in teroitus- ja
pinnoituspalveluista
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Kierrejyrsimet ilman viistetta

Kierrejyrsimet 45° viisteella

Yleiskayttoiset kierrejyrsimet kavennetulla kaulalla

Mikro-kierrejyrsimet

-

(8xD) M1,6 — M12, G1/8” — G2” kovametalli TICN

I
|

!

Tekninen osa

o gy

TM SP - 2xD JK TiCN

Helppo vaihtoehto yhden kierrekoon jyrsintaan
Kierretyypit: M, MF, UNF, UNC, NPT

alkaen sivulta 5

TMC SP - 2xD JK TiCN

Hyva tuottavuus johtuen viisteyttédmisesta
ja kierteen jyrsinnasta yhdella tydkalulla,
pehmea kaynti ja pienet sivuttaisvoimat
Kierretyypit: M, MF, G
alkaen sivulta 9

TMU SP - JKTIiCN

Erikokoisille kierteille samalla nousulla,
esim. kierre M30x1,5,

leikkuri @12xM1,5, @16xM1,5 tai @20x1,5
Kierretyypit: M, MF,G, NPT, M/MF

Ulkokierteille alkaen sivulta 13

DTMC SP - 2xD ja 2,5xD JK kirkas
Hyva tuottavuus johtuen porauksesta,
viisteyttamisesta ja kierteen jyrsinnasta
pelkéstaan yhdella tydkalulla. Sopii vain
alumiinille, valuraudalle (GG-GGG), messingille
ja muoveille

Kierretyypit: M alkaen sivulta 17

MTM SP - 3-hampainen malli:
Kiintea kierteen koko ja nousu

alkaen sivulta 19

MTM SP - 1-hampainen malli:
Yleiskayttdon kierrekokojen tekoon
eri nousuilla

alkaen sivulta 21

MTMH 3 SP: yust

Karkaistujen terdasten

45 HRC - 65 HRC tydstdon alkaen sivulta 22

— Kierrejyrsimen soveltuvuus ja ohjelmointi
— Alkureiat kierrejyrsimille

— Kiinnitin suositukset

— Teroitus- ja pinnoituspalvelu

— Soveltuvuus suosituksia alkaen sivulta 23

GUHRING 3

Yleiskayttoiset Kierrejyrsimet 45° Kierrejyrsimet ilman
kierrejyrsimet viisteella viistetta

Poraavat kierrejyrsimet

Mikro-kierrejyrsimet

Tekninen osa



Jaysteeton kierteentyOsto kierteen alussa —
el ongelma Guhring'n kierrejyrsimille

Ongelma:
Jaysteen muodostus kierteen suulle

Ratkaisu:
Erikoisty6kalu
paastdhiottu jaysteenpoistotaso

Tulos:

Kun kierre on jyrsitty sopivaan
syvyyteen saavutetaan jaysteestd
vapaa kierteensuu

Giihring‘n tekninen know-how on saatavillasi aina ratkaistaessa erikoistapauksia.
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TM SP — Kierrejyrsimet iiman viistetta

limainen
CNC oh]e\moinft_lauf
pyydettéessa !

Ty6esimerkki malli TM

Artikkelinro.: 3737 TiCN Leikkuunopeus [vc]: 80 m/min
Kierrekoko: M10x(1) Syo6ttd per hammas: 0,05 mm
Kierteen syvyys: 20 mm / pohjareika TyOjarjestys: vastapaivaan jyrsinta
Aines: St- 37 Tyo6aika: 6,9 sec.
CNC ohjelma

N10 M6 T1

N20 G90 G54 G00 X0 YO

N30 Z2 S3203 M3 M8 asemointi tydkappaleen paélle

N40 z-18.70 asemointi kierteen syvyydelle

N50 Go1 absoluuttinen tieto

N60 G42 G01 X0 Y3.975 F50 sateen kompensointi

N70 GO2 X0 Y-9.005 10 J-4.503 Z-0.150 180° sisddnmenojakso

N80 G02 X0 YO 10 J5.030 Z-1.000 F101 360° kierteen nousu

N90 G02 X0 Y9.005 10 J4.503 Z-0.150 180° poistumisjakso

N100 G40 G01 X0 Y-3.975 séteen kompensointi pois

N110 G90 absoluuttinen tieto pois

N120 GO0 Z2 M9 pikaliike alkuasentoon

N130 M30

= lisétietoja kts. sivut 24 — 25
Info: Mallilla TM M10x(1) 2xD JK TiCN on mahdollista tehda 3 eri kierrekokoa samalla nousulla nimelliskokoa suurempia kierteita. Taméa koskee

myo6s muita samalla nousulla olevia malleja TM. Suositellaan siis kierteiden M12x1, M14x1 ja M16x1 jyrsintda mallilla TM M10x1 2xD JK TiCN.
M16x1 suuremmissa kierteissa voi tulla kierteen profiilin vaaristymaa.).

GUHRING 5
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Kierrejyrsin ilman JK ISO metrisille kierteille

d2

Artikkelinro. 4133
Standardi Tehdas stdr.
KM-laatu K/P
Pinta ®
Malli TM SP
Kierteen syvyys 2xD
Jaahdytys
Varren muoto lierié h6

Leikkuusuunta

oikeakatinen

G P di1 d2 dk 1 12 Z Koodi nro.
mm mm mm mm mm mm €/ka netto
M 6 1,00 4,800 6,000 5,000 54,00 13,50 3 6,000 63,00
M8 1,25 6,400 8,000 6,800 62,00 18,10 & 8,000 68,00
M10 1,50 7,950 10,000 8,500 74,00 21,80 3 10,000 73,00
M12 1,75 9,950 10,000 10,200 74,00 25,40 4 12,000 85,00
M14 2,00 11,200 12,000 12,000 90,00 31,00 4 14,000 95,00
M16 2,00 12,800 14,000 14,000 90,00 35,00 4 16,000 106,00
M20 2,50 14,950 16,000 17,500 102,00 41,30 4 20,000 119,00
Kierrejyrsin TM JK ISO metrisille kierteille Artikkelinro. 3737
Standardi Tehdas stdr.
KM-laatu K/P
Pinta ®
Malli T™ SP
Kierteen syvyys 2xD
Jaahdytys aksiaalinen
Varren muoto lierio h6
Leikkuusuunta oikeakatinen
&
P
60°
G P di d2 dk bl 12 Z Koodi nro.
€/kpl netto
mm mm mm mm mm mm
M6 1,00 4,800 6,000 5,000 54,00 13,50 8 6,000 81,00
M8 1,25 6,400 8,000 6,800 62,00 18,10 8 8,000 90,00
M 8 X1 1,00 6,400 8,000 7,000 62,00 17,50 3 8,005 92,00
M10 1,50 7,950 10,000 8,500 74,00 21,80 3 10,000 99,00
M10 X1 1,00 7,950 10,000 9,000 74,00 21,50 3 10,005 106,00
M10 X1,25 1,25 7,950 10,000 8,800 74,00 21,90 3 10,006 107,00
M12 1,75 9,950 10,000 10,200 74,00 25,40 4 12,000 122,00
M14 2,00 11,200 12,000 12,000 90,00 31,00 4 14,000 138,00
M14 X1,50 1,50 11,200 12,000 12,500 90,00 30,80 4 14,007 135,00
M16 2,00 12,800 14,000 14,000 90,00 35,00 4 16,000 155,00
M16 X1,50 1,50 12,800 14,000 14,500 90,00 33,80 4 16,007 161,00
M20 2,50 14,950 16,000 17,500 102,00 41,30 4 20,000 179,00
M20 X1,50 1,50 14,950 16,000 18,500 102,00 42,80 4 20,007 182,00
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Kierrejyrsin TM JK UNC-kierteille

Artikkelinro. 4135
Standardi Tehdas stdr.
KM-laatu K/P
Pinta ®
Malli TM SP
Kierteen syvyys 2xD
Jaahdytys aksiaalinen
Varren muoto lierié h6

Leikkuusuunta

oikeakatinen

<
G di d2 dk bl 12 Zz Koodi nro.
mm mm mm mm mm €/kp| netto
NR.10 -24 3,400 6,000 3,900 54,00 11,10 8 4,826 68,00
NR.12 -24 4,100 6,000 4,500 54,00 12,20 8! 5,486 68,00
1/4 -20 4,700 6,000 5,100 54,00 14,60 3 6,350 73,00
5/16-18 6,100 8,000 6,600 64,00 17,60 8 7,938 73,00
3/8 -16 7,600 8,000 8,000 64,00 21,40 S 9,525 78,00
7/16-14 9,000 10,000 9,400 74,00 24,50 3 11,113 94,00
1/2 -13 9,950 10,000 10,800 74,00 28,30 4 12,700 94,00
9/16-12 11,400 12,000 12,200 90,00 30,70 4 14,288 104,00
5/8 -11 12,700 14,000 18,500 90,00 35,80 4 15,875 104,00
Kierrejyrsin TM JK UNF-kierteille Artikkelinro. 4137
Standardi Tehdas stdr.
KM-laatu K/P
Pinta .
Malli T™ SP
Kierteen syvyys 2xD
Jaahdytys aksiaalinen
Varren muoto lierio h6

Leikkuusuunta

oikeakatinen

<
G d1 d2 dk i 12 Z Koodi nro.
mm mm mm mm mm €/kp| netto

NR.10 -32 3,800 6,000 4,100 54,00 11,50 3 4,826 67,00
NR.12 -28 4,300 6,000 4,600 54,00 12,20 3 5,486 67,00
1/4 -28 5,100 6,000 5,500 54,00 14,10 3 6,350 71,00
5/16-24 6,300 8,000 6,900 64,00 17,50 3 7,938 71,00
3/8 -24 7,800 8,000 8,500 64,00 20,60 3 9,525 77,00
7/16-20 9,400 10,000 9,900 74,00 24,80 3 11,113 91,00
1/2 -20 9,950 10,000 11,500 74,00 27,30 4 12,700 91,00
9/16-18 11,400 12,000 12,900 90,00 30,30 4 14,288 101,00
5/8 -18 12,700 14,000 14,500 90,00 33,20 4 15,875 101,00

® Ticn
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Kierrejyrsin TM JK NPT-kierteille Artikkelinro. 3754

Standardi Tehdas stdr.
Materiaali
KM-laatu K/P
Pinta ‘
Malli T™ SP
Kierteen syvyys
Jaahdytys aksiaalinen
Varren muoto lierié h6
Leikkuusuunta oikeakatinen

d2

G P d1 d2 dk 11 12 z Koodi nro. €/kpl
G/tuuma mm mm mm mm mm p netto
1/16 27,00 5,900 8,000 6,150 54,00 9,90 3 8,190 108,00
1/8 27,00 7,300 8,000 8,400 64,00 9,90 3 10,620 122,00
1/4 18,00 9,950 12,000 11,100 72,00 19,00 4 14,140 161,00
3/8 18,00 12,500 14,000 14,300 80,00 14,80 4 17,570 175,00

Ohjelmointi esimerkki NPT %-18: (kartiomainen, kartio 1:16)

Tyékalun malli: TM D 9,95x19,05xNPT18 JK (4-leikkeinen)
Tydkalun 9: d1 = 9,95 mm (mitattu ensimmaisestd hampaasta)
Tyokalun pituus: mitattu etupinnalla

Kierteytyskoko @: @ 11,10 mm lieridmainen (suositellumpi kartiomainen D1=11,36mm / d1= 11,10mm)
Materiaali: 16 Mn Cr 5

Leikkuuarvot: ve = 70 m/min, fz = 0,05 (vastapaivaan jyrsinta ) v = 447 mm/min, vm = 102 mm/min
N10 M6 T1

N20 G90 G54 G00 X0.000 Y0.000

N30 Z2.000 S2239 M3 D1 asemointi tydkappaleen paélle
N40 GO0 Z-10.016 tyokalu poraukseen

N50 G91 askeltila

N60 G42 G01 X0.000 Y4.975 F1000 sateen kompensointi

N70 G02 X0.000 Y-11.43210.000 J-5.716 Z-0.212 F51 180° siséddnmenojakso

N80 G02 X-6.457 Y6.457 10.000 J6.457 Z-0.353 F102 Y4 kierre ilman korjausta

N90 G02 X6.445 Y6.445 16.445 J0.000 Z-0.353 Ya kierre korjauksella

N100 GO2 X6.434 Y-6.434 10.000 J-6.434 Z-0.353 Ya kierre korjauksella

N110 G02 X-6.423 Y-6.423 |-6.423 J0.000 Z-0.353 V4 kierre korjauksella

N120 G02 X0.000 Y11.387 10.000 J5.694 Z-0.212 180° poistumisjakso

N130 G40 G01 X0.000 Y-4.975 F1000 sdteen kompensointi pois
N140 G90 lopetus

N150 G53 GO0 Z2.000 pikaliike alkuasentoon

N160 M30

= lisatietoja kts. sivut 24-25
8 GUHRING ® TN



TMC SP - Kierrejyrsimet 45° viisteella

limainen
CNC ohjelmointi
pyydettaessa !

Tyoesimerkki malli TMC

Artikkelinro.: 3528 TiCN
Kierrekoko: M12x(1,5)
Kierteen syvyys: 18 mm / pohjareika
Aines: 42CrMo4
CNC ohjelma

N10 M6 T1

N20 G90 G54 G00 X0 YO

N30 Z2 S1600 M3 M8

N40 Z-26.20

N50 GO1 Z-27.57 F85

N60 GO0 Z-16.05 S3199

N70 GO1

N80 G42 GO1 X0 Y4.975 F85

N90 G02 X0 Y-11.015 10 J-5.508 Z-0.225

N100 GO2 X0 YO |0 J6.040 Z-1.5 F169

N110 GO2 X0 Y11.015 10 J5.508 Z-0.225

N120 G40 G01 X0 Y-4.975

N130 G90

N140 GO0 Z2 M9

N150 M30

o lisétietoja kts. sivut 24-25

Leikkuunopeus [vc]:

Sy6tté per hammas:
TyGjarjestys:
Tybaika:

asemointi tydkappaleen paalle
asemointi 45° viisteytykselle
viisteytys 45°

asemointi kierteen syvyydelle
askeltila

sateen kompensointi

180° sisddnmenojakso

360° kierteen nousu

180° poistumisjakso

sateen kompensointi pois
lopetus

pikaliike alkuasentoon

100 m/min

0,075 mm
vastapaivaan jyrsinta
4,15 sec.

Info: Mallilla TM M12x(1) 2xD JK TiCN on mahdollista tehda 3 eri kierrekokoa samalla nousulla nimelliskokoa suurempia kierteita. Tama koskee myos

muita samalla nousulla olevia malleja TMC. Suositellaan siis kierteiden M14x1,5, M16x1,5 ja M18x1,5 jyrsintéa mallilla TMC M12x1,5 2xD JK TiCN.

M18x1,5 suuremmissa kierteissa voi tulla kierteen profiilin vaaristymaa.

9
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Kierrejyrsin TMC JK ISO metrisille kierteille

Artikkelinro. 3526
Standardi Tehdas stdr.
KM-laatu K/P
Pinta ()
Malli TMC SP
Kierteen syvyys 2xD

Jashdytys

aksiaalinen >= M4

Varren muoto

HA

Leikkuusuunta

oikeakatinen

s U s)s
P ///
60°
G P d1 d2 d3 dk bl 12 13 z Koodi nro.
mm mm mm mm mm mm mm mm mm €/kp| netto
M3 0,50 2,300 6,000 3,400 2,500 48,00 6,80 36,00 8 3,000 83,00
M4 0,70 3,000 6,000 4,500 3,300 48,00 8,80 36,00 8 4,000 79,00
M5 0,80 4,000 6,000 5,500 4,200 54,00 10,80 36,00 3 5,000 79,00
M6 1,00 4,800 8,000 6,600 5,000 62,00 13,50 36,00 3 6,000 88,00
M8 1,25 6,400 10,000 9,000 6,800 74,00 18,10 40,00 & 8,000 104,00
M10 1,50 7,950 12,000 11,000 8,500 80,00 21,80 45,00 4 10,000 123,00
M12 1,75 9,950 14,000 13,500 10,200 90,00 25,40 45,00 4 12,000 174,00
M14 2,00 11,200 16,000 15,500 12,000 102,00 31,00 48,00 4 14,000 203,00
M16 2,00 12,800 18,000 17,500 14,000 102,00 35,00 48,00 4 16,000 256,00

10

e Guhring’n kierrejyrsimet erottuvat edukseen sen vuoksi, etta niiden kaytté on erittain

tasaista pienten sivuvoimien ansiosta.
e Sopivat vaikeasti tyostettaville materiaaleille, myos ilman viisteytysta.
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Kierrejyrsin TMC JK ISO metrisille hienokierteille

Artikkelinro. 3528
Standardi Tehdas stdr.
KM-laatu K/P
Pinta ()
Malli TMC SP
Kierteen syvyys 2xD
Jaahdytys aksiaalinen
Varren muoto HA

Leikkuusuunta

oikeakatinen

G
8
P
-P- 0
60°
G di d2 d3 dk bl 12 13 z Koodi nro.
mm mm mm mm mm mm mm €/kpl netto
M12 X1,5 9,950 14,000 18,500 10,500 90,00 26,30 45,00 4 12,007 193,00
M14 X1,5 11,200 16,000 15,500 12,500 102,00 30,80 48,00 4 14,007 203,00
M16 X1,5 12,800 18,000 17,500 14,500 102,00 33,80 48,00 4 16,007 256,00
Kierrejyrsin TMC JK BSP-kierteille Artikkelinro. 3533
Standardi Tehdas stdr.
KM-laatu K/P
Pinta ®
Malli TMC SP
Kierteen syvyys 2xD
Jaahdytys aksiaalinen
Varren muoto HA

Leikkuusuunta

oikeakatinen

<
G P dil d2 d3 dk bl 12 13 z Koodi nro.
G/tuuma mm mm mm mm mm mm mm mm €/ka netto

G1/8 28,00 7,950 12,000 11,000 8,800 80,00 21,30 45,00 4 9,728 134,00

G 1/4 19,00 9,950 14,000 13,900 11,800 90,00 28,70 45,00 4 13,157 193,00

G 3/8 19,00 13,600 18,000 17,500 15,250 102,00 35,40 48,00 4 16,662 277,00

TiCN ——
© GUHRING = 11

Kierrejyrsimet 45°

viisteelld



Erikoisratkaisuja ( kayttoesimerkkeja )

Komponentti: Pumppulohko 34CrMoV4 Komponentti: Hydraulilohko C45
Ty6sto : Jaysteetdn pohjareika Tyosto: Ulkopuolinen M16x1 A kierre jaysteettomalla
M24x1, kierresyvyys = 13,5 mm, alulla ja lopetuksella, kierresyvyys = 12 mm,
plus taso ja ulkopuolinen viiste plus taso ja ulkopuolinen viiste
Tyokalu: KM-kierrejyrsin TMZ Tyokalu: KM-kierrejyrsin TMZ
M24x1 JK, TiCN-pinnoite, otsaleikkuinen, M16x1 A TiCN-pinnoite, otsaleikkuinen,
ja viiste seka jaysteenpoistosarma ja viiste seka jaysteenpoistosarmét
Leikkuuarvot: vc =100 m/min, f; = 0,07 mm Leikkuuarvot:  vc =80 m/min, fz = 0,06 mm
Tyokalun kesto: 2.500 kierretta Ty6kalun kesto: 1.800 kierretta

L d

Komponentti: Kampikammio AISi7 Komponentti:  Pumppulohko AISi12
Ty6sto: Esivaletun reian avartaminen 180° tydkalulla, Tyosto: Poraus, viisteytys, tasaus ja kierrejyrsinta
viisteytys ja kierrejyrsinté Pohjareikd M10x1, Kierresyvyys = 15 mm

Lépireikd M20x1,5

Kierresyvyys = 20 mm

Tyokalu: KM-poraava kierrejyrsin DTMZ Tyokalu: KM-poraava kierrejyrsin DTMZ

M20x1,5 JK, 180° kéarkikulma M10x1 JK ja tasoupotin
Leikkuuarvot:  vc =250 m/min, fp = 0,30, fz = 0,10 mm Leikkuuarvot:  vc =280 m/min, f, = 0,07, f; = 0,05 mm
Ty6kalun kesto: 60.000 kierretté Tyékalun kesto: 24.000 kierretta

12 GUHRING



TMU SP — Yleiskayttoiset kierrejyrsimet

limainen
CNC ohjelmoint
pyydettaessa !

Ty6esimerkki malli TMU
Artikkelinro.:

Kierrekoko:

Kierteen syvyys:

Aines:

CNC ohjelma

N10 M6 T1

N20 G90 G54 GO0 X0 YO
N30 Z2 $1598 M3 M8

N40 Z-10.70

N50 GO1

N60 G42 GO1 X0 Y5.975 F92

3541 @ 12xM1 TiCN
M28x1

12 mm / pohjareika
RST [1.4301]

N70 G02 X0 Y-20.015 10 J-10.008 Z-0.150
N80 G02 X0 YO0 10 J14.040 Z-1.000 F184
N90 G02 X0 Y20.015 10 J10.008 Z-0.150

N100 G40 GO1 X0 Y-5.975
N110 G90

N120 GO0 Z2 M9

N130 M30

= lisétietoja kts. sivut 24-25

Leikkuunopeus [vc]: 60 m/min

Sy6tté per hammas: 0,05 mm
TyGjarjestys: vastapaivaan jyrsinta
Tyoaika: 28,96 s.

asemointi tydkappaleen paalle
asemointi kierteen syvyydelle
askeltila

sateen kompensointi

180° sisdénmenojakso

360° kierteen nousu

180° poistumisjakso

sateen kompensointi pois
lopetus

pikaliike alkuasentoon

13
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Kierrejyrsin TMU JK ISO metrisille kierteille

dz

Artikkelinro. 3541
Standardi Tehdas stdr.
KM-laatu K/P
Pinta ®
Malli TMU SP
Kierteen syvyys
Jaahdytys aksiaalinen
Varren muoto lierié h6

Leikkuusuunta

oikeakéatinen

P
60°
D P d1 d2 n 2 4 z Koodi nro.

mm mm mm mm mm mm mm €/kp| netto
>=12 1,00 9950 10,000 70,00 16,00 25,00 4 10,100 121,00
>=14 1,50 9950 10,000 70,00 16,00 25,00 4 10,150 122,00
>=16 1,00 11,950 12,000 80,00 20,00 31,00 4 12,100 155,00
>=16 1,50 11,950 12,000 80,00 20,00 31,00 4 12,150 148,00
>=20 1,00 15950 16,000 90,00 25,00 40,00 5 16,100 196,00
>=20 1,50 15950 16,000 90,00 25,00 40,00 5 16,150 186,00
>=22 2,00 15950 16,000 90,00 25,00 40,00 5 16,200 196,00
>=24 3,00 17,950 18,000 102,00 33,00 50,00 5 18,300 231,00
>=26 1,50 19,950 20,000 10500 33,00 50,00 5 20,150 266,00
>=30 3,50 19950 20,000 10500 33,00 50,00 5 20,350 259,00

14

Alhaiset ty6kalukustannukset samalla nousulla oleville isoille kierteille
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Kierrejyrsin TMU JK BSP-kierteille Artikkelinro. 3542

Standardi Tehdas stdr.
KM-laatu K/P
Pinta ®
Malli TMU SP
Kierteen syvyys
Jaahdytys aksiaalinen
Varren muoto lierié h6
Leikkuusuunta oikeakéatinen

<
-P_
55°
D
D P di d2 11 12 14 z Koodi nro.
€/kpl netto
tuuma G/tuuma mm mm mm mm mm
>=1/4 19,00 9,950 10,000 70,00 16,00 25,00 4 10,190 137,00
>=1/2 14,00 15,950 16,000 90,00 25,00 40,00 5 16,140 200,00
>=1 11,00 19,950 20,000 105,00 33,00 50,00 5 20,110 294,00
i jyrsi -ki i ikkelinro.
Kierrejyrsin TMU JK NPT-kierteille Artikkel 3769
Standardi Tehdas stdr.
KM-laatu K/P
Pinta .
Malli TMU SP
Kierteen syvyys
Jaahdytys aksiaalinen
Varren muoto lierié h6
Leikkuusuunta oikeakéatinen
8 ::::::: _
R IYTTYee,
I
D P di1 d2 11 12 z Koodi nro.
tuuma G/tuuma mm mm mm mm €/kp| netto
>=1/2 14,00 14,500 16,000 90,00 19,05 5 21,900 252,00
>=1 11,50 18,500 20,000 90,00 23,19 5 34,180 308,00

® Tion GUHRING | 15
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Ulkokierteen kierrejyrsin JK ISO metrisille kierteille Artikkelinro. 4163

Standardi Tehdas stdr.
KM-laatu K/P
Pinta ®
Malli TMU SP
Kierteen syvyys
Jaahdytys aksiaalinen
Varren muoto lierié h6
Leikkuusuunta oikeakéatinen

ulkokierteille

|
s} i
\
|
[
D P di d2 1 12 14 Z Koodi nro.

mm mm mm mm mm mm mm €/ka netto
>=12 1,00 11,950 12,000 80,00 20,00 31,00 4 12,100 141,00
>=12 1,25 11,950 12,000 80,00 20,00 31,00 4 12,125 141,00
>=12 1,50 11,950 12,000 80,00 20,00 31,00 4 12,150 129,00
>=16 1,50 15,950 16,000 90,00 25,00 40,00 5 16,150 153,00
>=16 2,00 15,950 16,000 90,00 25,00 40,00 5 16,200 165,00

ulkokierteiden jyrsinta

Ohjelmointi esimerkki M14x1,5 - 6g ( ulkokierre )

Tyokalun malli: TMU D12x20xM1,5-A TiCN Z=4 (tyokalun-@ 11,95 mm)
(vaihtoehtoisesti TMU D16x25xM1.5 A TiCN Z=5 voidaan kayttaa)
Aines: 38MnSiV5
Leikkuuarvot: Ve = 130 m/min, f; = 0,06 (vastapéaivaan jyrsintd) v = 831 mm/min, vm = 1548 mm/min
N10 M6 T1
N20 G90 G54 GO0 X0 YO
N30 Z2 S3463 M3 M8 liike keskeisesti pultin paélle
N40 G91 askeltila
N50 X7.033 Y11.99 aloitus asema sateittaisesti pulttiin
N60 GO1 Z-14.5 liike aloitussyvyyteen
N70 G42 GO1 X0 Y-5.975 sateen kompensointi
N80 GO1 X-7.033 Y0.000 F774 lineaarinen lahestymispolku
N90 G03 X0.000 Y0.000 Z1.5 10 J-6.015 F1548 360° kierteen nousu
N100 GO1 X-7.033 Y0.000 lineaarinen poistumispolku
N110 G40 G01 X0.000 Y5.975 sdteen kompensointi pois
N120 G90 lopetus
N130 G80 GO0 Z2 M9 lopetus asema pultin paalla
N140 M30

= lisatietoja kts. sivut 24-25
16 | GUHRING ® TN



DTMC SP — Poraavat kierrejyrsimet

s

limainen
CNG ohjelmoint!
pyydettaessa !

Tyoesimerkki malli DTMC

Artikkelinro.: 3779 kirkas Leikkuunopeus [vc]: 230 m/min
Kierrekoko: M8x(1,25) Poraus syo6tt6: 0,1mm/U

Kierteen syvyys: 15 mm / pohjareika Syo6tt6é per hammas: 0,05 mm

Aines: AISi 10% Tyojarjestys: vastapaivaan jyrsinta

Tyo6aika: 3,44 s.

CNC ohjelma

N10 M6 T1

N20 G90 G54 G00 X0 YO

Poraavat kierrejyrsimet

N30 Z2 S11529 M3 M8
N40 GO1 Z-1 F577
N50 GO1 Z-19.86 F1153

asemointi tydkappaleen paalle
avarrus (parantaa keskiointid)

poraus alkureién syvyyteen 45° upotuksella

N60 GO0 22 S11529 pikaliike pois reidsté lastujen poistamiseksi
N70 Z-13.38 asemointi kierteen syvyydelle
N80 G91 askeltila

N90 G42 GO1 X0 Y3.175 F122

N100 GO2 X0 Y-7.205 10 J-3.603 Z-0.188
N110 GO2 X0 YO |0 J4.030 Z-1.250 F245
N120 GO2 X0 Y7.205 10 J3.603 Z-0.188
N130 G40 GO1 X0 Y-3.175 séteen kompensointi pois
N140 G90 lopetus

N150 GO0 Z2 M9
N160 M30

sateen kompensointi
180° sisddnmenojakso
360° kierteen nousu

180° poistumisjakso

pikaliike alkuasentoon

o lisétietoja kts. sivut 24-25
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Kierrejyrsin DTMC ISO metrisille kierteille Artikkelinro. 3778 3779
Standardi Tehdas stdr.
Materiaali
KM-laatu K K
Pinta O O
Malli DTMC SP DTMC SP
Kierteen syvyys 2xD 2xD
Jaahdytys - aksiaalinen
Varren muoto HA HA

Leikkuusuunta

oikeakatinen oikeakatinen

<
i | DR
M3 0,50 2,400 6,000 3400 2,500 48,00 7,00 36,00 0,50 2 3,000 123,00
M 4 0,70 3,200 6,000 4,500 3,300 48,00 9,00 36,00 0,70 2 4,000 144,00
M5 0,80 4,000 6,000 5,500 4200 54,00 11,20 36,00 0,80 2 5,000 141,00
M6 1,00 4,750 8,000 6,600 5,000 62,00 13,90 36,00 1,00 2 6,000 137,00
M8 1,25 6,350 10,000 9,000 6,800 74,00 18,70 40,00 1,25 2 8,000 164,00
M10 1,50 7,950 12,000 11,000 8,500 80,00 22,50 45,00 1,50 2 10,000 193,00
M12 1,75 9,950 14,000 13,500 10,200 90,00 26,10 45,00 1,50 2 12,000 252,00
Kierrejyrsin DTMC ISO metrisille kierteille Artikkelinro. 3783
Standardi Tehdas stdr.
KM-laatu K
Pinta O
Malli DTMC SP
Kierteen syvyys 2,5xD
Jaahdytys aksiaalinen
Varren muoto HA

Leikkuusuunta

oikeakatinen

Ju
o
3 =SS =EC I EEgEsSo === O‘S’_r SlE®
I3 D)
11 |
G P di1 d2 d3 dk bl 12 13 16 z Koodi nro.
! €/kpl netto
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
M 4 0,70 3,200 6,000 4,500 3,300 48,00 11,10 36,00 0,70 2 4,000 144,00
M5 0,80 4,000 6,000 5,500 4,200 54,00 13,60 36,00 0,80 2 5,000 141,00
M6 1,00 4,750 8,000 6,600 5,000 62,00 16,90 36,00 1,00 2 6,000 137,00
M8 1,25 6,350 10,000 9,000 6,800 74,00 22,50 40,00 1,25 2 8,000 164,00
M10 1,50 7,950 12,000 11,000 8,500 80,00 27,00 45,00 1,50 2 10,000 193,00

kartiomantteli 2:n pA&stén karjenhionta optimoi poraustuloksen
Gulhring pystyi kayttdmaan hyvaksi pitkda kokemustaan
optimoidessaan poraavien kierrejyrsinten ominaisuuksia. Taten
GUhring’n kierrejyrsimissa on erittdin tehokas 2:n paastén
karjenteroitus kartiomantteliteroituksen sijaan, tdma parantaa
myds poraustarkkuutta. Nain ollen Guhring’n poraavat
kierrejyrsimet tarjoavat maksimaalisen keston ja laadun.

KM-kierrejyrsimet karjenhionnan
2:lla paastolla (Gihring)

18

KM-kierrejyrsimet kartiomantteli
karjenhionnalla (kilpailija)

GUHRING (O kirkas



MTM — Mikro-kierrejyrsimet
MTM 3 SP (3xD) M1.6-M12, G1/8”-G2”, kovametalli TIiCN

—

MTM 1 SP (3xD) M1.4-M10, kovametalli TIiCN

Mikro-kierrejyrsimet

Kovametalliset mikro-kierrejyrsimet on suunniteltu
erikoisesti kierteiden tekoon pienissé rei’'issa:

¢ erinomaiset ominaisuudet lujissa materiaaleissa
(esim. titaaniseokset, ruostumattomat terakset, ...)

¢ pohja- ja lapireiat 3xD asti

¢ vahainen leikkuuvoima

e erittdin hyva kierteen laatu

o lyhyet tydstoajat ‘

¢ sopii myos pehmeille materiaaleille .
(esim. alumiini tai muovit )

Ohjelmointi esimerkki: M3x(0,5) MTM 3 SP

Aines: TiAl6V4

Kierre: M3, syvyys 7,0 mm / pohjareika

Tyokalu: MTM 3 SP M3x(0,5) tyokalun-@ 2,4 mm Z=3

Leikkuuarvot: Ve = 40 m/min, fz = 0,025 (vastapéivaan jyrsintd) v = 398 mm/min, vm = 84 mm/min
N10 M6 T1

N20 G90 G54 GO0 X0 YO

N30 Z2 S5305 M3 M8

N40 Z0.1

N50 GO1

N60 G42 G01 X0 Y1.200 F42
N70 G02 X0 Y-2.720 10 J-1.360 Z-0.075
N80 G02 X0 Y0 10 J1.520 Z-0.500 F84

Setin N80 toistojen maara=15

N90 G02 X0 Y2.720 10 J1.360 Z-0.075
N100 G40 GO1 X0 Y-1.200

N110 G90

N120 GO0 Z2 M9

N130 M30

= lisatietoja kts. sivut 24-25
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Mikro-kierrejyrsimet MTM 3 SP M ISO metrisille kierteille

Artikkelinro. 4226
Standardi Tehdas stdr.
KM-laatu K/P
Pinta ®
Malli SPM
Kierteen syvyys 3xD
Varren muoto HA

Leikkuusuunta

oikeakatinen

€ 4 PP
el /oy
I
! 60°
G P di d2 (h6; bl Zz Koodi nro.
(n6) €/kpl netto
mm mm mm mm
M1,6 0,35 1,20 3,00 39,00 3 1,600 46,00
M1,8 0,35 1,40 3,00 39,00 3 5,40 3 1,800 46,00
M2 0,4 1,55 3,00 39,00 8 6,00 4 2,000 46,00
M2,5 0,45 1,95 3,00 39,00 3 7,50 4 2,500 46,00
M3 0,5 2,40 6,00 58,00 8 9,50 4 3,000 48,00
M3,5 0,6 2,80 6,00 58,00 S 11,00 4 3,500 48,00
M4 0,7 3,20 6,00 58,00 3 12,50 4 4,000 48,00
M5 0,8 4,00 6,00 58,00 3 16,00 4 5,000 48,00
M6 1 4,80 6,00 58,00 8 20,00 4 6,000 48,00
M8 1,25 5,95 6,00 58,00 3 24,00 4 8,000 48,00
M10 1,5 7,80 8,00 73,00 3 33,00 4 10,000 56,00
M12 1,75 9,00 10,00 84,00 3 38,00 4 12,000 74,00
Mikro-kierrejyrsimet MTM 3 SP G BSP-kierteille Artikkelinro. 4228
Standardi Tehdas stdr.
KM-laatu K/P
Pinta ®
Malli SP G
Kierteen syvyys 3xD
Varren muoto HA
Leikkuusuunta oikeakatinen
lg
) S
l2 | P
I 55°
G P d1 d2 (he) 11 14 z Koodi nro.
G/tuuma mm mm mm kierre mm €/kp| netto
g}ge 28 6,20 8,00 64,00 3 19,50 & 9,728 68,00
Gl/4- 19 9,95 10,00 73,00 3 25,00 4 16,662 89,00
G3/8" 5 : 5 . g )
G1/2
G5/8" 14 11,95 12,00 84,00 3 37,00 4 30,201 120,00
Ga/a¢ 5 : 3 g 5 )
G7/8°
G1*
G11/8¢
G11/4¢
G11/2° 11 15,95 16,00 105,00 3 44,00 5 59,614 180,00
G13/4*
G2*
20 | GUHRING ® Ticn



Mikro-kierrejyrsimet MTM 1 SP M/MF (yleiskaytto)

Artikkelinro. 4225
Standardi Tehdas stdr.
KM-laatu K/P
Pinta ®
Malli SP M/MF
Kierteen syvyys 3xD
Varren muoto HA

Leikkuusuunta oikeakatinen

el S
1
I
G P max. d1 d2 (h6) z Koodi nro.
o o m €/kpl netto

M1,4-M1,8 0,350 1,05 3,00 3 1,800 44,00
M2-M2,4 0,400 1,50 3,00 1 4 2,400 44,00
M2,5-M3 0,500 2,00 3,00 1 4 3,000 44,00
M3,5-M4,5 0,750 2,80 6,00 58,00 1 14,00 4 4,500 46,00
M5-M7 1,000 4,00 6,00 58,00 1 19,00 4 7,000 46,00
M8-M10 1,500 6,40 8,00 64,00 1 24,00 5 10,000 48,00
Vertailutaulukko mikro-kierrejyrsinten ja kierretappien valilla

Ominaisuudet mikro-kierrejyrsimet kierretappi

Pinnan laatu

hyva

keskinkertainen

Kierteen geometria

erittdin tarkka

keskinkertainen

Kierteen toleranssi

4h,5h,6h,6g vakio kierrejyrsimilla

6h vakio, 4h erikoistydkalu

Tybaika nopeampi kuin kierretappi nopea
Voiman tarve vahainen korkea
Tydkalurikko melkein mahdoton helpohko

Jyrsimen halkaisija alue

sama jyrsin eri jyrsin @:lle samalla nousulla

erikoistappi jokaiselle @:lle

oikea- tai vasenkatinen kierre

sama kierrejyrsin molemmille kierteille

Mikro-kierrejyrsimen ohjelmointi (oikeakétinen kierre vastapaivaan)

Aloituspiste Tyokalun

aloitus asema

(AE———

® Ticn

oikea- tai vasenkatinen tappi

Loppu asema

180° Kierteen 180°
sisddnmenijakso jyrsinta poistumisjakso
Y+ 1 Y+ 1 Y+ 1

A\
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Klerrejyrsimet karkaistuille teraksille (45 HRC - 65 HRO)

MTMH 3 SP (2xD - 3xD) M2-M12, kovametalli TIAIN

Koneistusesimerkki sisakierteelle M6x(1)

Aines: 1.2379 / HRC 62
Kierre: M6x(1), syvyys 16,0 mm / pohjareika
Alkureika: Alkureika-@ 5,1 mm
Tyokalu: MTMH 3 SP M, M6x(1) tyokalun-@ 4,8 mm Z=4
Jaahdytys: kuivana
Leikkuunopeudet: V¢ = 44 m/min, f; = 0,03 (vastapéivaan jyrsinta)
Koneistus: leikkuukatko halkaisijassa 2/3 - 1/3
Tyokalun kesto: 30 kierretta
Kierrejyrsimet MTMH 3 SP M karkaistuille teriksille (45 HRC - 65 HRC) Artikkelinro. 4227
Standardi Tehdas stdr.
KM-laatu K/P
Pinta .
Malli SPM
Kierteen syvyys 2xD-3xD
Varren muoto HA
Leikkuusuunta oikeakatinen

< <
|2‘ P

|

! 60°
G P d1 d2 (h6) 1 12 14 z Koodinro.  alkureika suositus

mm mm mm mm kierretta mm mm €/kp| netto

M2 0,400 1,55 3,00 39,00 3 6,00 4 2,000 g 1,65 55,00
M2,5 0,450 1,95 3,00 39,00 3 7,50 4 2,500 g 2,10 55,00
M3 0,500 2,35 6,00 58,00 3 9,50 4 3,000 g 2,60 57,00
M4 0,700 3,10 6,00 58,00 3 12,50 4 4,000 g 3,40 57,00
M5 0,800 3,80 6,00 58,00 3 16,00 4 5,000 g 4,30 57,00
M6 1,000 4,80 6,00 58,00 3 20,00 4 6,000 g 5,10 57,00
M8 1,250 5,95 6,00 58,00 3 24,00 4 8,000 g 6,90 57,00
M10 1,500 7,80 8,00 64,00 3 23,00 4 10,000 J 8,60 67,00
M12 1,750 9,00 10,00 73,00 3 26,00 5 12,000 10,40 89,00
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Kierrejyrsimien kaytannon sovellutuksia

1.) Tyokalun kiinnitys:
tarkka kiinnitys on tarkeaa, siksi kiinnitin niin lyhyt ja tukeva kuin mahdollista
(katso Kkiinnitin suositukset, sivu 28).

2.) TyoOkalutietojen syottd koneen muistiin
1.) Tyokalun pituus edesta katsottuna, kayta poraavisssa
kierrejyrsimissa ( DTMC ) karjen alkua.
2.) Mittaa tydkalun halkaisija esiastuslaitteessa. Yleinen kaytanto:
mitattu sade — 0,022 x nousu on koneelle annettava arvo.

3.) CNC-ohjelman sydttd ohjaukseen
(suositeltavampaa integroitu aliohjelma kyseisiin asemiin)
a.) ltseohjaavan jakson kutsu (jarjestys on tiedettava)
b.) Data-tiedoston yhdistaminen meidan Guhring’n kierrejyrsin-ohjelmasta (DIN tai Heidenhain)

4.) Koeajoa tydkappaleen péaalla
a) Tyokalun pituus muistissa pidennettyna arvio arvolla kontakti
etaisyydesta (esim. 30mm) tai nollapisteen asennus
b) Ohjelman ajo osissa, likeradan siimamaarainen huomiointi
c) Ohjelman ajo automaattisesti.

Huom:

Niisé ohjauksissa missé ei ole taysin varmaa miké jyrsintapolku on taytyy selvittaa
onko syottd asetettu ulkoiselle polulle v vai keskipistepolulle vm.
Paasaantoisesti kaytamme jyrsinnan keskipistepolkua vm.

5.) Kéyttd tydkappaleessa
Aseta takaisin tydkalun pidennys tai nollapiste. Anna ohjelman edeta tybkappaleessa,
syoton ohjaus on oltava 100% valittuna. Mikali kierre el lapéaise mittausta, tydkalun
sadettd on korjattava muistiin:
Esimerkki:
e kierre liian tiukka: sadekorjaus — arvo
e kierre liian iso: s&dekorjaus + arvo
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Kierrejyrsinnan ohjelmoint

Ohjelman yksityiskohtia

Kierrejyrsinnan toiminnot

Go0o
Go1
G02
GO03
G17
G18
G19
G40
G41
G42
G43
G49
G54

Pikaliike

Syo6tto

Ympyrainterpolaatio (mydtapaivaan)
Ympyrainterpolaatio (vastapéivaan)
Tyostotason valinta x-y akselilla

Tydstétason valinta z-x akselilla

Tydstotason valinta y-z akselilla

Peru tydkalukorjaus

Ty6kalupolun korjaus (vasemmalle menosuuntaan)
Tyokalupolun korjaus (oikealle menosuuntaan)
Tydkalun pituuskompensointi (kutsu)
Tybkalun pituuskompensointi (pois)

Nollapiste

CNC sisakierteen jyrsinta

1. Siirtyminen alkuasentoon

2. Kierresyvyyteen siirtyminen

3. 180° sisddnmenojakso
4. 360° kierteen jyrsinta
5. 180° poistumisjakso

6. Pikaliike alkuasentoon

G90
Go1

MO03
MO05
Mo08

N < X

(jyrsin)
ulkoinen polku vf

Tarkka mittapiste

Askelmittapiste

Kara kayntiin (myotapaivaan)

Kara seis

Jaahdytys paalle

Akseli

Akseli

Akseli

Kierteen nousu X-akselin suuntaisesti
Kierteen nousu Y-akselin suuntaisesti
Karanopeus

Syo6ttd

(jyrsin)
keskipistepolku vy

sisdanmeno 180°
(aina puolella syéttdarvosta)

Laskentakaava
_d-m-n
Ve = ~1000
_ Ve -1000
n= d.m
vVi=n-z-f;
Vm:v—f'(D_d)
Vp=n-fp

V¢ = leikkuunopeus

vf = poOytasyottd

Vm = keskipistepolun syéttd
n = kierrokset

z = leikkuiden lkm.

f, = syo6ttdé per hammas

fb = poran sy6ttd per kierros*
Vp = poran syéttdarvo®

D = Kierteen nimellishalk. (mm)

d = Jyrsimen ulkohalkaisija (mm)
* poraavalle kierrejyrsimelle

GUHRING 25

Tekninen osa



Alkureiat kierrejyrsimille

ISO metriset kierteet ISO metriset hienokierteet UNC kierteet
DIN 13 DIN 13 ASME B1.1
nim. nousu  alkureika alku-@ nim. x nousu alkureikd alku-@ nim. kierrettd alkureika alku-@
%] P 9] mutterikierre 6H* (4] P (%] mutterikierre 6H [} [] mutterikierre 28
DIN 336 min. max. DIN 336 min. max. DIN 336 min. max.
mm mm mm mm mm mm mm mm tuumalle mm mm mm
M1 0,25 0,75 0,729 0,785 M25 x 0,35 2,15 2,121 2,221 Nr. 1 - 64 1,55 1,425 1,580
M1,1 0,25 0,85 0,829 0,885 M3,0 x 0,35 2,65 2,621 2,721 Nr. 2 - 56 1,85 1,694 1,872
M 1,2 0,25 0,95 0,929 0,985 M35 x 0,35 3,15 3,121 3,221 Nr. 3 - 48 2,10 1,941 2,146
M 1,4 0,30 1,10 1,075 1,142 M40 x 0,50 3,50 3,459 3,599 Nr. 4 - 40 2,35 2,157 2,385
M 1,6 0,35 1,25 1,221 1,321 M45 x 0,50 4,00 3,959 4,099 Nr. 5 - 40 2,65 2,487 2,698
M 1,8 0,35 1,45 1,421 1,521 M50 x 0,50 4,50 4,459 4,599 Nr. 6 - 32 2,85 2,642 2,896
M2 0,40 1,60 1,567 1,679 M55 x 0,50 5,00 4,959 5,099 Nr. 8 - 32 3,50 3,302 3,531
M 2,2 0,45 1,75 1,713 1,838 M6,0 x 0,75 5,20 5,188 5,378 Nr. 10 - 24 3,90 3,683 3,937
M 2,5 0,45 2,05 2,013 2,138 M7,0 x 0,75 6,20 6,188 6,378 Nr. 12 - 24 4,50 4,343 4,597
M3 0,50 2,50 2,459 2,599 M 8,0 x 0,50 7,50 7,459 7,599 1/4 - 20 5,10 4,978 5,258
M 3,5 0,60 2,90 2,850 3,010 M80 x 0,75 7,20 7,188 7,378 5/16 - 18 6,60 6,401 6,731
M 4 0,70 3,30 3,242 3,422 M8,0 x 1,00 7,00 6,917 7,153 3/g - 16 8,00 7,798 8,153
M 4,5 0,75 3,70 3,688 3,878 M9,0 x 0,75 8,20 8,188 8,378 /16 - 14 9,40 9,144 9,550
M5 0,80 4,20 4,134 4,334 M9,0 x 1,00 8,00 7,917 8,153 1/ - 13 10,80 10,592 11,024
M 6 1,00 5,00 4,917 5,158 M10 x 0,75 9,20 9,188 9,378 916 - 12 12,20 11,989 12,446
M7 1,00 6,00 5,917 6,153 M10 x 1,00 9,00 8,917 9,153 5/g - 11 13,50 13,386 13,868
M 8 1,25 6,80 6,647 6,912 M10 x 1,25 8,80 8,647 8,912 3/4 - 10 16,50 16,307 16,840
M9 1,25 7,80 7,647 7,912 M11 x 0,75 10,20 10,188 10,378 /g - 9 19,50 19,177 19,761
M 10 1,50 8,50 8,376 8,676 M11 x 1,00 10,00 9,917 10,153 1- 8 22,25 21,971 22,606
M 11 1,50 9,50 9,376 9,676 M12 x 1,00 11,00 10,917 11,158 118 - 7 25,00 24,638 25,349
M 12 1,75 10,20 10,106 10,441 M12 x 1,25 10,80 10,647 10,912 114 - 7 28,00 27,813 28,524
M 14 2,00 12,00 11,835 12,210 M12 x 1,50 10,50 10,376 10,676 13 - 6 30,75 30,353 31,115
M 16 2,00 14,00 13,835 14,210 M14 x 1,00 13,00 12,917 13,153 11 - 6 34,00 33,528 34,290
M 18 2,50 15,50 15,294 15,744 M14 x 1,25 12,80 12,647 12,912 13/4 - 5 39,50 38,938 39,802
M 20 2,50 17,50 17,294 17,744 M14 x 1,50 12,50 12,376 12,676 2 -45 45,00 44,679 45,593
M 22 2,50 19,50 19,294 19,744 M15 x 1,00 14,00 13,917 14,153
M 24 3,00 21,00 20,752 21,252 M15 x 1,50 13,50 13,376 13,676
M 27 3,00 24,00 23,752 24,252 M16 x 1,00 15,00 14,917 15,153
M 30 3,50 26,50 26,211 26,771 M16 x 1,25 14,80 14,647 14,912
M 33 3,50 29,50 29,211 29,771 M16 x 1,50 14,50 14,376 14,676
M 36 4,00 32,00 31,670 32,270 M17 x 1,00 16,00 15,917 16,153
M 39 4,00 35,00 34,670 35,270 M17 x 1,50 15,50 15,376 15,676
M 42 4,50 37,50 37,129 37,799 M18 x 1,00 17,00 16,917 17,153
M 45 4,50 40,50 40,129 40,799 M18 x 1,50 16,50 16,376 16,676
M 48 5,00 43,00 42,587 43,297 M20 x 1,00 19,00 18,917 19,153
M 52 5,00 47,00 46,587 47,297 M20 x 1,50 18,50 18,376 18,676
M 56 5,50 50,50 50,046 50,796 M20 x 2,00 18,00 17,835 18,210
*M1,1 — M1,4 alku-@ mutterikierteelle 5H M22 x 1,00 21,00 20,917 21,153
M22 x 1,50 20,50 20,376 20,676
M22 x 2,00 20,00 19,835 20,210
M24 x 1,00 23,00 22,917 23,153
M24 x 1,50 22,50 22,376 22,676
M24 x 2,00 22,00 21,835 22,210
M25 x 1,00 24,00 23,917 24,153
M25 x 1,50 23,50 23,376 23,676
M25 x 2,00 23,00 22,835 23,210
M27 x 1,00 26,00 25,917 26,153
M27 x 1,50 25,50 25,376 25,676
M27 x 2,00 25,00 24,835 25,210
M28 x 1,00 27,00 26,917 27,153
M28 x 1,50 26,50 26,376 26,676
M28 x 2,00 26,00 25,835 26,210
M30 x 1,00 29,00 28,917 29,153
M30 x 1,50 28,50 28,376 28,676
M30 x 2,00 28,00 27,835 28,210
M30 x 3,00 27,00 26,752 27,252
M32 x 1,50 30,50 30,376 30,676
M32 x 2,00 30,00 29,835 30,210
M33 x 1,50 31,50 31,376 31,676
M33 x 2,00 31,00 30,835 31,210
M33 x 3,00 30,00 29,752 30,252
M35 x 1,50 33,50 33,376 33,676
M36 x 1,50 34,50 34,376 34,676
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Alkureiat kierrejyrsimille

UNF kierteet Whitworth kierteet
ASME B1.1 (DIN-ISO 228-1)
nim. kierrettd alkureika alku-& nim. kierrettd alkureika alku-GJ
(6] (%] mutterikierre 2B [%] [%] mutterikierre
DIN 336 min. max. DIN 336 min. max.
tuumalle mm mm mm tuuma tuumalle mm mm mm
Nr. 1 - 72 1,55 1,473 1,610 G116 28 6,80 6,561 6,843
Nr. 2 - 64 1,85 1,755 1,910 Gl 28 8,80 8,566 8,848
Nr. 3 - 56 2,15 2,024 2,197 (e 19 11,80 11,445 11,890
Nr. 4 - 48 2,40 2,271 2,459 G 3/g 19 15,25 14,950 15,395
Nr. 5- 44 2,70 2,550 2,741 G1/2 14 19,00 18,631 19,172
Nr. 6 - 40 2,95 2,819 3,023 G 5/g 14 21,00 20,587 21,128
Nr. 8 - 36 3,50 3,404 3,607 G 3/4 14 24,50 24,117 24,658
Nr. 10 - 32 4,10 3,962 4,166 G7/g 14 28,25 27,877 28,418
Nr. 12 - 28 4,60 4,496 4,724 G1 11 30,75 30,291 30,931
1/4- 28 5,50 5,359 5,588 G1l/g 11 35,50 34,939 35,579
5/16 - 24 6,90 6,782 7,036 G114 11 39,50 38,952 39,592
3/g - 24 8,50 8,382 8,636 G112 11 45,25 44,845 45,485
7/16 - 20 9,90 9,728 10,033 G13/4 11 51,00 50,788 51,428
1/2- 20 11,50 11,328 11,608 G2 11 57,00 56,656 57,296
916 - 18 12,90 12,751 13,081
5/g - 18 14,50 14,351 14,681
3/4 - 16 17,50 17,323 17,678
/g - 14 20,40 20,269 20,650
1- 12 23,25 23,114 23,571
11/g- 12 26,50 26,289 26,746
11/4- 12 29,50 29,464 29,921
13/g- 12 32,75 32,639 33,096
11/ - 12 36,00 35,814 36,271
NPT ANSI B 2.1
Amerikkalainen kartioputkikierre 1:16
malli A malli B nim. kierrettd  alkureika-@ alkureikd leikkuusyvyys  poraus syvyys
(vélta jos mahdollista) (0] lierié (A) kartio (B) ET BT (min)
tuumalle d1 D1 mm mm
116 - 27 6,15 6,39 9,29 10,7
ds D1 g - 27 8,40 8,74 9,32 10,8
: ; 4 - 18 11,10 11,36 13,52 15,6
| ©| | 3 - 18 14,30 14,80 13,83 16,0
} k= = } o 5 Yo - 14 17,90 18,32 18,07 20,8
| | 34 - 14 23,30 23,67 18,55 21,3
I 1 - 15 29,00 29,69 22,29 25,6
| ‘ 11/4- 115 37,70 38,45 22,80 26,1
dh 11/ - 11,5 43,70 44,52 22,80 26,1
// 2 - 115 55,60 56,56 23,20 26,5
T 21/ - 8 66,30 67,62 31,75 36,3
3 - 8 82,30 83,52 33,74 38,5

Metrisille/ metrisille hieno-EG-kierteet (EG M 14
x 1,25) helicoil-kierteille

EG UNC (UNC-STI) kierteet
helicoil-kierteille ASME B18.29.1

EG UNC (UNF-STI) kierteet

helicoil-kierteille ASME B18.29.1

nim. X nousu alkureikd alku-G nim. kierrettd  alkureika alku-@ nim. kierrettd alkureika alku-&
(4] P (0] mutterikierre (6] (6] mutterikierre (6] (0] mutterikierre
DIN 336  min. max. DIN 336 min. max. DIN 336 min. max.
mm mm mm mm tuumalle mm mm mm tuumalle mm mm mm
EGM4 x 0,70 4,20 4,152 4,292 EGNr. 6 - 32 3,80 3,678 3,879 EGNr. 6 - 40 3,70 3,644 3,818
EGM5 x 0,80 5,25 5174 5,334 EGNr. 8 - 32 4,40 4,338 4,524 EGNr. 8 - 36 4,40 4,321 4,498
EGM6 x 1,00 6,30 6,217 6,407 EGNr.10 - 24 5,20 5,055 5,283 EGNr.10 - 32 5,10 4,999 5,184
EGM8 x 1,25 8,40 8,271 8,483 EGNr.12 - 24 5,80 5,715 5,944 EGNr.12 - 28 5,70 5,682 5,809
EGM10 x 1,50 10,50 10,324 10,560 EG /4 - 20 6,70 6,624 6,868 EG /4 - 28 6,60 6,546 6,721
EGM12 x 1,75 12,50 12,379 12,644 EGS5+1 - 18 8,40 8,242 8,489 EGS/16 - 24 8,25 8,166 8,352
EGM14 x 1,25 14,40 14,271 14,483 EG 3/ - 16 10,00 9,868 10,127 EG 3/g - 24 9,80 9,754 9,931
EGM16 x 2,00 16,50 16,433 16,733 EG7/16 - 14 11,60 11,506 11,783 EG7/16 - 20 11,50 11,389 11,585
EG 1/ - 13 13,30 13,122 13,393 EG 1/ - 20 13,10 12,974 13,172
EG9%1 - 12 14,90 14,747 15,032 EG9%1 - 18 14,70 14,592 14,798
EG 5/g - M 16,50 16,375 16,673 EG 5/g - 18 16,25 16,180 16,386
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HPC istukka

Luja, kompakti ja tarkka —
optimaalinen istukka Kkierrejyrsintaan

GuUhring tarjoaa kierteen jyrsintaan tarkkuusistukoita maksimaalisella kiinnitysvoimalla.
Erikoiskiinnytysholkin avulla saadaan puristettua mahtava kiinnitysvoima tyokalulle.

HPC istukka tarjoaa seuraavat edut:

e suuri Kiinitysvoima maksimaalisella tukevuudella, varahtely on tuntematon sana
e tarkkuus 3 um 2,5xD

e tyokalun kesto paranee jopa 40% , huomattavat kustannussaastot

e joustava kayttd GUHROJET kinnitysholkeilla, my®s ulkopuolisella ja&hdytyksella
® helppo kayttad seka huoltovapaa teknologia
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Teroitus ja uudelleen pinnoitus

GUhring tarjoaa kierrejyrsimille tydkalun kestoikaisen teroitus ja uudelleen pinnoitus-
palvelun. Alkuperaisen geometrian ja pinnoitteen avulla GUhring pystyy takaamaan
100% tehokkuuden huolletulle tydkalulle.

Teroituspalvelu

Huoltokeskuksissamme tydkalut hiotaan etu-rintapinnasta
kulumisen mukaisesti.Kulumismerkkien leveyden mukaan
teroitus on mahdollista tehdé kaksi tai kolme kertaa ( alkaen

jyrsimen halkaisijasta d1 > 5,0mm ).

Jotta jyrsinosan halkaisija voidaan uudelleen maarittaa niin

varren padhan tehdaan lovi jokaisella teroituskerralla.

Uudelleen pinnoitus
Jos Kierrejyrsin on alun perin pinnoitettu niin se toimitetaan
uudelleen pinnoitettuna myos teroituksen jalkeen. Tama pidentaa

tydkalun kestoikda seka antaa myds suojan korroosiota ja

kulumista vastaan.
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Erikoiskierrejyrsimet

Etkd [Oyda sopivaa tydkalua laajasta kierrejyrsin valikoimastamme?
Olemme enemman kuin iloisia voidessamme tarjota erikoisratkaisun
juuri sinun tarpeisiisi

Ole hyvé ja ota yhtetta!
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Malli| TM | TMC | TMU

Leikkuuarvot kierrejyrsimille

Leikkuu Sy6ttd mm/hammas fz G:lle (vastenjyrsinta)
nopeus Jyrsinosan halkaisija

Ve Q2 O3 04 | O5 | 06 | O7 | @8 | 99 | ©10 | @12 | 014 | @16 | 18 | ©20
(m/min) | mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm [ mm | mm | mm | mm | mm | mm

ISO Materiaaliryhméa

Yleiset rakenneterékset
Automaattiterdkset
Seostamattomat hiiliterékset
Seostamattomat nuorrutusterakset

110 0,02 | 0,02 |0,025| 0,03 |0,035|0,045| 0,05 |0,055| 0,06 | 0,06 |0,065|0,065| 0,07 | 0,08 | 4= | 4+ | 4+

Seostetut hiiliterakset
Seostetut nuorrutusterékset 90 0,015|0,015| 0,02 |0,025| 0,03 |0,035| 0,04 |0,045| 0,05 | 0,05 | 0,05 |0,055| 0,06 | 0,07 + +<4 | 4+
Seostetut tyokaluterakset

RST ja haponkestavat terdkset
M |rkietty 60 | 0,01 | 0,01 |0,015| 0,02 0,025 0,03 | 0,03 |0,035| 0,04 |0,045| 0,05 | 0,05 |0,055 0,06 | + | ++ | ++
austeniittinen

martensiittinen

.Harmaa__v?'u_’ valurauta 120 | 0,02 | 0,02 0,025 0,03 |0,035(0,045| 0,05 |0,055 0,06 | 0,06 [0,065 0,07 | 0,08 | 01 | 4 | ++ | ++
Pallografiitti- ja adusoitu valurauta

Ei-rautametallit:
N Alumiini ja muut 250 0,03 |0,035| 0,04 |0,045| 0,05 |0,055| 0,06 |0,065| 0,07 | 0,08 |0,085| 0,09 | 0,1 | 0,12 | 4 ++ ++4

ei-rautametalli, kupariseokset

Muovit 350 0,03 | 0,04 |0,045| 0,05 |0,055|0,055| 0,06 | 0,07 |0,075|0,085| 0,09 | 0,1 | 0,12 | 0,15 | = ++ ++
S | Erikoisseokset ja titaani 35 0,01 | 0,01 |0,015| 0,02 |0,025 | 0,03 | 0,03 (0,035 | 0,04 [0,045| 0,05 | 0,05 |0,055| 0,06 + ++ ++4
H | Karkaistut terdkset (max. 55 HRC) 25 - 0,005 |0,005| 0,01 |0,012|0,014|0,018| 0,02 | 0,02 |0,022|0,025| 0,03 |0,035| 0,04 + +4+ +

Huom: Karkaistuissa terdaksissa max. 55 HRC halkaisija on ohjelmoita kolmessa vaiheessa !

Malli| DTMC

Leikkuuarvot poraaville kierrejyrsimille 2xD, 2,5xD

Sy6ttd mm/hammas fz Q:lle (vastenjyrsinta)
Leikkuu Jyrsinosan halkaisija
ISO Materiaaliryhméa nopeus M3 M4 M5 M6 M8 M10 M12
Ve fb fz fb fz fb fz fb fz fb fz fb fz fb fz
(m/min) [mm/U| mm mm/U| mm mm/U| mm mm/U| mm [mm/Ul mm mm/Ul mm [mm/U| mm

Harmaa valu, valurauta
e ) 100 0,05 | 0,01 | 0,06 | 0,02 | 0,07 {0,025 | 0,08 |0,035| 0,1 0,04 | 0,12 | 0,055 | 0,14 | 0,065 +
Pallografiitti- ja adusoitu valurauta
Ei-rautametallit:
N Alumiini ja muut 230 0,06 (0,015| 0,07 |0,025| 0,08 | 0,03 | 0,1 0,04 | 0,12 | 0,05 | 0,15 | 0,07 | 0,18 | 0,08 ++
ei-rautametalli, kupariseokset
Muovi 300 0,07 | 0,02 | 0,08 | 0,03 | 0,09 | 0,04 | O,12 | 0,05 | 0,13 | 0,06 | 0,18 | 0,09 | 0,2 | 0,12 ++

Malli | MTM3 | MTM 1 [MTMH 3

Leikkuuarvot mikro-kierrejyrsimille

Leikkuu Sy6ttd mm/hammas fz Q:lle (vastenjyrsinta) |
nopeus Jyrsinosan halkaisija

Ve 01 ©15| @2 | O3 | @4 | O5 | 06 | O7 | @8 | @9 | @10 | @12 | @14
(M/min) | MM | mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm

ISO Materiaaliryhméa

Yleiset rakenneterékset
Automaattiterakset
Seostamattomat hiiliterékset
Seostamattomat nuorrutusterakset
Seostetut hiiliterdkset

Seostetut nuorrutusterdkset 60-90 | 0,03 | 0,03 | 0,04 | 0,04 | 0,05 | 0,05 | 0,06 | 0,06 | 0,07 | 0,07 | 0,08 | 0,09 | 0,1 ++ ++ -
Seostetut tyokaluterdkset

70-120 | 0,04 | 0,04 | 0,05 | 0,05 | 0,06 | 0,06 | 0,07 | 0,07 | 0,08 | 0,09 | 0,09 | 0,1 | 0,12 ++4 ++4 -

RST ja haponkestavat terakset
M rikitetty 40-80 | 0,02 | 0,02 | 0,02 | 0,03 | 0,03 | 0,04 | 0,05 | 0,05 | 0,05 | 0,06 | 0,06 | 0,06 | 0,07 ++ ++ -
austeniittinen
martensiittinen 40-80 | 0,02 | 0,03 | 0,03 | 0,04 | 0,04 | 0,05 | 0,05 | 0,05 | 0,06 | 0,07 | 0,07 | 0,08 | 0,09 ++ ++ -
Harmaa valu, valurauta
vuv N u 60-80 | 0,04 | 0,04 | 0,05 | 0,05 | 0,06 | 0,06 | 0,07 | 0,07 | 0,08 | 0,09 | 0,09 | 0,1 | 0,12 ++ ++ =
Pallografiitti- ja adusoitu valurauta
Ei-rautametallit:
N Alumiini ja muut 80-150| 0,04 | 0,05 | 0,05 | 0,06 | 0,06 | 0,07 | 0,07 | 0,08 | 0,09 | 0,1 | 0,41 | 0,12 | 0,14 ++ ++ -
ei-rautametalli, kupariseokset
Muovit 60-200| 0,05 | 0,05 | 0,06 | 0,07 | 0,07 | 0,08 | 0,09 | 0,09 | O,1 | 0,11 | 0,12 | 0,13 | 0,15 ++ ++ -
S | Erikoisseokset ja titaani 20-40 | 0,02 | 0,02 | 0,02 | 0,03 | 0,03 | 0,04 | 0,05 | 0,05 | 0,05 | 0,06 | 0,06 | 0,06 | 0,07 ++ ++ +
H | Karkaistut terékset (max. 65 HRC) | 40-50 | 0,01 | 0,02 | 0,02 | 0,03 | 0,03 |0,035|0,035| 0,04 |0,045|0,045| 0,05 |0,055| 0,06 - - ++
Huomio: Giihro Kierrejyrsin
Oheisissa taulukoissa annetut arvot ovat ohjearvoja, niitd on muutettava (CNC-ohjelmointi tehty helpoksi) Giihring’n Threadmill ohjelma  yksinkertaistaa
kayttdolosuhteiden mukaan ( materiaali, voitelu, tydkalun kiinnitys, tydsto- huomattavasti CNC-ohjelmointia. Kayttaja syottaa ohjelmalle kaikki oleelliset tiedot
kone jne.). kuten kierrejyrsimen mallin, kierteen mallin, leikkuuarvot jne. Naistd muodostuu
Riippuen tydstotavasta optimaaliset arvot voivat vaihdella valittdmasti CNC-ohjelma.
+ - 30% taulukoiden arvoista! Ohjelma on saatavissa maksuttomana, kdy DIN ja Heidenhain ohjauksiin.
++ ihanteellisesti + soveltuu hyvin
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KIERREJYRSIN ACTIVE
ERIKOISKOKOISET KIERREJYRSIMET
LYHYELLA TOIMITUSAJALLA

ACTIVE etusi:

Tvékal

72 tunnissa! toimitus 6 viikossa

[ ] Tilaus [ |Tarjouspyynto |
Kyselyihin vastaava

| | | ! ! ! ! ! ! ! ! ! ! !
Nimi/mahd. asiakasnumero Uusi asiakas  Tilausnro.
Osoite Postinumero/-toimipaikka
Puhelin Fax
Paivays Allekirjoitus

Maara | | Vahimmaistilausméara 3 tyskalua

Kierteen malli

M [ wr []a [ ] une [ ] unr
UN |:| NPT |:| NPTF

[ ]
[ ]

Nousu P |:| (esim. 0,75 mm, 1 mm, 19 Gg, 11,5 Gg)
M, G, UNC, UNF, NPT ja NPTF nousua ei tarvita

Mitat Leikkuu d1 Varren halk do

Kokopituus | Ki it |
P ! Rl * varren halkaisija d2 ei voi olla pienempi kuin

I> leikkuhalkaisija d1

o Maarita tyopituus 14 tydkaluille joissa kaulan
Tyopituus lg kevennys

Kaikki tydkalut aksiaalisella
jaahdytyksella

Pinnoite I> [ ] kirkas [ ] Tien [ ] man
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